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CHARAKTERISTIK

Das Produkt ist ein speziell fur den professionellen Lackierer und Maler
entwickelter und héchsten Qualitatsansprichen gerecht werdender
zweikomponentiger Polyester Zieh- und Feinspachtel. Ausgesuchte und
aufeinander abgestimmte Fullstoff- und Harzkombinationen geben diesem Produkt
einen besonders geschmeidigen Charakter und er zeichnet sich durch eine
geschlossenporige Oberflache aus. FEW hat einen vergleichsweise geringen
Schrumpf bei der Hartung. Die thixotrope Konsistenz erlaubt nicht nur eine
homogene, in sich geschlossene Feinverspachtelung (Porenverfillung,
Egalisierung leichter Unebenheiten und kleiner Kratzer), sondern auch eine
geschmeidige Verfullung mittlerer Unebenheiten an senkrechten Flachen. FEW ist
besonders leicht schleifbar.

EINSATZGEBIET

» Egalisierung von kleinen und gréBeren
Unebenheiten bei Stahlblechen und
GFK-Teilen.

* Ausbesserung von kleinen Kratzern und
Lackschaden im Karosseriebereich. Die
ausgehartete Spachtelmasse ist bis max.
80°C einbrennbar.

e Abdeckung von Spachtelflachen, die zuvor
mit FUll- oder Faserspachtelmasse bearbeitet
worden sind. Dabei wird eine feinere und
weniger saugfahige Oberflache erzielt. Noch
vorhandene Poren und Unebenheiten im
Basisspachtel werden geschlossen.

* Aufarbeitung angewitterter und korrodierter
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Oberflachen anderer Werkstoffe.

* Leicht belastbare Verklebung von Holz, Stein,
Metall und GFK-Teilen.

e Schnellreparatur von értlichen Schaden bei
farbgleichen Gelcoats im witterungsbelasteten
Bereich bzw. bei Booten im
Uberwasserbereich. Durch eine Abdeckung der
Spachtelflache mit einer Hostaphan-Folie
erzielt man eine sehr glatte Oberflache nach
der Aushartung.

» Konturengebung und Ausgleichsmasse im
Modellbau oder bei Reparaturarbeiten.

* Aufarbeitung von Stossstellen, Ausbrichen
und Verwitterungsspuren in Holzoberflachen
wie z. B. Fenster und TUren sowie deren
Rahmen vor einem Neuanstrich.

PRODUKTANGABEN

MATERIALDATEN

Verpackung 250 g, 500 g und 1,0 kg inkl. Harter

Farbton Weif3

Spez. Gewicht 1,87 g/cm® Spachtelmasse 1,10 g/cm® BPO-Harterpaste
Konsistenz Thixotrop / pastds

Harterzugabe 2-3 % BPO- Harterpaste

VERARBEITUNG

Der Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei sein. Eine gute Haftung wird auf allen
grob angeschliffenen Untergriinden, wie z.B. Hélzer, Metalle und GFK-Laminate (nicht
bei thermoplastischen Acrylsystemen) erreicht. Schleifstaub vor Beginn der
Spachtelarbeiten sorgfaltig entfernen. Das Mischungsverhéltnis von 100
Gewichtsanteilen Polyesterspachtelmasse und 2 - 3 Gewichtsanteilen Harterpaste darf
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nicht berschritten werden. Eine Harteruberdosierung kann zu Farbtonveranderungen
im Decklacksystem flhren.

TOPFZEIT: Bei einer Raumtemperatur von 18 - 20° C betragt die Verarbeitungszeit 3 - 4
Minuten.

TROCKENZEIT: Bei einer Raumtemperatur von 18 - 20° C betragt die Wartezeit 15 - 20
Minuten bis die abgespachtelte Flache geschliffen werden kann. Warme verkurzt, Kalte
verlangert die Trocken- bzw. Aushartezeit. Die ideale Verarbeitungstemperatur betragt
15°C -20°C . Um klirzere Durchhartungszeiten speziell bei kiihleren Temperaturen zu
erreichen, wird empfohlen, die angeschliffenen, metallischen Flachen vor dem Aufbringe
des Reparaturspachtels mittels einer Heizsonne vorab zu erwarmen.

PRODUKTBASIS:
Polyesterspachtelmasse: 30 % ungesattigte Polyesterharze 70 % inerte Fllstoffe
Harterpaste: 50 % Benzoylperoxid 50 % Phlegmatisierungsmittel

Blaschenbildung und Farbtonveranderung im Decklack

Um sich gegenulber einer eventuellen Blaschenbildung (alle Polyestermaterialien sind
feuchtigkeitsempfindlich und erfordern méglichst einen Trockenschliff), als auch einer
Farbtonveranderung im Decklack (in der Regel und besonders bei Metallic-Lacken auf
Harterlberdosierung zurlckfuhrbar) abzusichern, missen alle mit Polyestermaterialien
vorbehandelten Flachen vor der Decklackierung unbedingt mit einer Isolierschicht, wie
z.B. Acryldickschichtfuller (2-komponentig), EP-Fuller usw. abgedeckt werden

SICHERHEITSHINWEISE

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem
gultigen Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkbléattern der
Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fur die Verarbeitung und
Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im
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Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergrinden und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch
aus einer mundlichen Beratung begrundet werden, es sei denn, dass uns soweit Vorsatz
oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgeméafien und erfolgsversprechenden Beurteilung
erforderlich sind, rechtzeitig und vollstandig zu unserer Kenntnis tbermittelt hat.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns
angefordert werden sollte.
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