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.. YC G 4 fur gewerbliche Anwender

CHARAKTERISTIK

G4 ist ein I6sungsmittelhaltiges Einkomponenten- Polyurethanharz far den
speziellen Einsatz an Booten. Es hartet in dlinn aufgetragenen Schichten durch
Abgabe der Lésungsmittel und vernetzt dann unter Aufnahme von Feuchtigkeit aus
der Luft und dem Untergrund. Dabei entsteht ein verschlei3fester Film. G4-Filme
haben eine gelblich-transparente Farbung, die sich unter der Einwirkung von
UV-Strahlung verstéarkt. G4 weist eine gute Durchhartung auf. Der ausgehéartete
Film besitzt eine hohe Schlagzahigkeit. Die Witterungsbestandigkeit ist gut. Bei
einer guten Glanzhaltung ist allerdings mit der beschriebenen Vergilbung zu
rechnen. Die Haftung auf Holz und Stahl ist ausgezeichnet, sofern der Untergrund
fettfrei, sauber und offenporig sowie weitgehend trocken ist. Ein vorhergehendes
Aufrauen des Untergrundes (auch auf Stahl) ist zu empfehlen. Auf Glas ist die
Haftung maBig. Auf bituminésen und anderen nicht I6semittelbestandigen
Untergranden ist G4 nicht verwendbar. Die Chemikalienbestandigkeit ist nach
ausreichender Durchhéartung (mind. 7 Tage bei 20 °C und 75 % Luftfeuchtigkeit)
gegenulber verdinnten Sauren und Laugen, sowie gegen Wasser bei
Raumtemperatur gegeben. Ein lasierendes Abténen von G4 ist mit unserer
PU-PIGMENT PASTE mdglich, jedoch nur bis zu max. 5 % Zugabe und in
Ausnahmefallen zu empfehlen. Dabei ist auf jeden Fall mit der Minderung der
mechanischen Festigkeit und mit einer Vergilbung zu rechnen. Auf3erdem wird die
verarbeitbare Zeit deutlich verkurzt.

EINSATZGEBIET

¢ Als Holzversiegelung ist G4 ein besonders strapazierfahiger Lack fur dunkle
Holzer (z.B. Mahagoni) — helle Hélzer werden leicht gelblich getdnt.
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¢ Als Haftgrundierung fur Epoxy- und Polyesterbeschichtungen (GFK) auf Holz-
und Stahluntergranden.

e Bindemittel fir Holzmehl zum Fullen von Windrissen und Ausbriichen in
Holzern.

¢ Nicht fir den Einsatz in Innenbereichen (z.B. Kajute) geeignet.
¢ Einsatz nur fur gewerbliche Anwender.
PRODUKTANGABEN

Verpackung: 1,0 L und 5,0 L Gebinde

Farbton: braunlich-transparent

Spezifisches Gewicht: 0,98 g/cm?®

Flammpunkt: 26°C

Festkorpergehalt: 50 %

Viskositat bei 20°C: ca. 100 mPa.s

Theor. Ergiebigkeit: 100 ml/m? bei nichtsaugenden Untergriinden

200 - 250 ml/m? bei saugendem Untergrund
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VERARBEITUNG

Allgemeine Verarbeitungshinweise

G4 wird mit einem Pinsel, Roller oder einer Spritzpistole (mit Atemschutz-Maske!)
aufgetragen. Der Verbrauch soll dabei 250 ml/m? bei saugendem und 100 ml/m? bei
nicht saugendem Untergrund je Auftrag nicht Uberschreiten, um eine gute Durchhartung
zu gewahrleisten und um einem Einschlie3en des Losungsmittels im Untergrund
vorzubeugen. Pfltzenbildung ist beim Auftragen generell zu vermeiden. Bei wenig
pordsen Untergrinden ist es empfehlenswert, G4 fir den ersten oder die ersten beiden
Anstriche in verdinnter Form mit PU-THINNER zu verwenden, der letzte Anstrich soll
generell unverdinnt aufgetragen werden. Da G4 durch Abgabe des Lésungsmittels und
durch Vernetzen mit Feuchtigkeit aushéartet, soll G4 stets in gut be- und entlufteten
Raumen und erst oberhalb von +5°C verwendet werden. Beim Verarbeiten von G4 ist
wegen der Entzindlichkeit, wegen des starken Geruchs und wegen des
Isocyanat-Anteils fur eine intensive Be- und Entluftung zu sorgen.

Die Verarbeitung von G4 als Holzversiegelung /-lackierung

Far dunkle Holzer, wie z.B. Mahagoni kann G4 mit seiner schwach braunlichen
Eigenfarbe als besonders strapazierfahiger Lack eingesetzt werden. Helle Holzer
werden gelblich getont.

Alte Anstriche grundlich abschleifen. Die Verankerung und der Verlauf werden durch die
Zugabe von max. 200% PU-THINNER beim ersten Anstrich und mit der Zugabe von
100% PU-THINNER bei dem zweiten Anstrich verbessert. Es sollten mindestens zwei
weitere Anstriche unverdinnt appliziert werden. G4 kann nach frihestens 6 Stunden mit
anderen Klarlacken Uberarbeitet werden, um z.B. einen verstarkten UV-Schutz zu
erreichen.

Die Verarbeitung von G4 als Haftgrund fiir Epoxy- und Polyesterbeschichtungen
(GFK)

Far Glasfaserkunststoff-Beschichtungen wird G4 wegen seines guten
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Eindringvermogens in Holzflachen und wegen seiner guten Haftkraft auf angerauten
Metallflachen als Haftvermittler eingesetzt. In der Praxis gilt das fur Holz- und Stahlboote
und andere Bauteile aus den genannten Werkstoffen.

Holz muss aufgeraut werden (80er bis 120er Trockenschleifpapier). Ublicherweise wird
G4 als Haftvermittler nur einmal in Lieferform aufgetragen. Nach einer Abluftzeit des G4
von 0,5 bis 4 Stunden wird mit Polyesterharz und Glasverstarkungen beschichtet. In
dieser Zeitspanne erzielt man die beste Verankerung.

Die Verarbeitung von G4 als Bindemittel fir eine Holz-Reparatur

Mit solchen Reparaturmassen werden Windrisse und Ausbrutche in Massivholz verfullt.
Die Kontaktflachen der Risse werden von losen Teilen befreit, gesaubert und einmal satt
mit G4 vorgetrankt. Mit SGgemehl und G4 wird eine nicht mehr flie3fahige Mischung
hergestellt. AnschlieBend wird die Holz-Reparaturmasse in den Riss hineingedruckt
oder an die Bruchflachen angeformt. Leider wird auch bei Verwendung des
Originalholzes als Holzmehl keine farbliche Ubereinstimmung erreicht. Die
Trockenzeiten einer solchen Reparaturmischung sind von ihrer Dicke und dem
Feuchtegehalt des Holzes abhangig. Die Oberflachen trocknen dabei weit schneller als
innenliegendes Material.

HINWEISE
APPLIKATIONSDATEN:

Der Zeitraum bis zur Uberarbeitbarkeit von G4 ist vom Saugvermégen des
Untergrundes, der Temperatur, der BelUftung und der Luft- bzw. Untergrundfeuchte
abhéngig. Da G4 zuséatzlich zur physikalischen Trocknung durch die Losemittel-Abgabe
im zweiten Schritt chemisch durch die Umsetzung mit Feuchtigkeit aus der Luft oder
dem Untergrund vernetzt, kann es im Winter bei Temperaturen in Gefrierpunkt-Nahe
(und dadurch bedingtem Mangel an Luftfeuchtigkeit) zu einer unvollstandigen oder
langsameren Hartung kommen. Es muss dann ein langerer Zeitabstand bis zum
nachsten Materialauftrag eingehalten werden, weil sich die Klebfreizeit verlangert hat.
Bis auf die Haftvermittler-Funktion bei GFK-Beschichtungen, wo minimal 0,5 und
maximal 4 Stunden zwischen dem Aufbringen des G4 und dem Kontakt mit dem
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Polyesterharz liegen mussen, ist bei einkomponentigen Folgebeschichtungen stets eine
(gerade) klebfreie Oberflache abzuwarten.

Bei zweikomponentigen Folgebeschichtungen muss das Losemittel im wesentlichen
abgedampft sein, so dass hier mindestens sechs Stunden, bzw. die doppelte bis
dreifache Zeit bis zur Klebfreiheit abgewartet werden muss, ehe der Auftrag des
Zwei-Komponenten-Materials erfolgen darf.

Die Uberarbeitungszeit des G4-Auftrages bis zur weiteren Beschichtung mit G4 betragt
ca. 2-4 Std., sobald der Untergrund klebfrei ist. Maximale Uberarbeitungszeit: 12 Std.

Das Entfernen eines G4 Altanstriches kann aufgrund der sehr guten Durchhartung nur
mechanisch, also durch Schleifen erfolgen.

SICHERHEITSHINWEISE

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem
gultigen Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkblattern der
Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fur die Verarbeitung und
Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im
Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergrinden und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch
aus einer mundlichen Beratung begrundet werden, es sei denn, dass uns soweit Vorsatz
oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgeméafien und erfolgsversprechenden Beurteilung
erforderlich sind, rechtzeitig und vollstandig zu unserer Kenntnis tbermittelt hat.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns
angefordert werden sollte.
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